KETTENSPANNTECHNIK

Kettenspanner
Kettendampfer

rollt elastisch

selbsthaltend
automatisch

reversierfahig
wartungsfrei

einsetzbar mit
Rastmontage




MinimaleSruktur, univer selleFunktion

Neuartige Wirkprinzipien in einfachen, elementaren
M echanismen sind Seltenheitenin der Technik.

Unsere ROLL-RING-Kettenspanner sind ein solcher
elementarer Mechanismus. Sie sind technisch minimal
undihr neuesWirkprinzipist verbl iffend einfach.

Die Produktreihe zu dieser Innovation wurde mit dem
Innovationsprei sdes Frei staates Sachsen ausgezei chnet.

DieROLL-RING-Kettenspanner sind durch deutsche
und internationale Patente und Warenzeichen
geschiitzt.

INNOVATIONS- 3
PREIS o
DES FREISTAATES |, _

SACHSEN 1995

elastisches, innenbel iftetes drehrichtungsunabhangig polymerer
Zahnprofil symmetrisch Hochleistungswerkstoff

exakt diametrale Spannkraft auf Last- und Leertrum

DasneuePrinzip

Das Prinzip der ROLL-RING-Kettenspanner beruht auf
zwei einfachen Effekten:

Der elastische Ring greift in die Trume des Ketten-
triebes ein und rollt zwischen diesen im vorgespannten
Zustand 8hnlich der Formeiner Ellipse.

Dabel Uberlagern sich die stets entgegengesetzten
Bewegungen von Last- und Leertrum zur "Null-Sum-
men-Bewegung", also zur L agesicherung auf der Stelle.

+Ds

-Ds
<

Das garantiert die Lageunabhangigkeit und die Rever-
sierfahigkeit der ROLL-RING-K ettenspanner.



Esist soeinfach, ... Zeit fur die Wartung und das Nachstellen bent-
tigen ROLL-RING-Kettenspanner nicht; sie wirken

In derselben Zeit, in der Siediesen Satz |esen, konnen automatisch, immer exakt diametral und sind selbst-
Sie die Qualitét Ihres Kettentriebes verbessern, denn schmierendim K ettentrieb.
ROLL-RING-Kettenspanner sind sekundenschnell

montiert.

Ubliche Halterungen als Montagebasis fiir Ketten-
spanner, z.B. Platten, Streben, Flansche, Gewinde-
|6cher, ... sind nicht erforderlich.

Sie werden von Hand ohne Werkzeug ellipsenformig
vorgespannt, zwischen die Kettentrume gesetzt und
losgel assen.

Damit sind sie ohne Werkzeug und ohne weiteres
Fluchten und Justieren funktionsbereit.

..dieQualitét IhresK ettentriebeszu ver bessern.

ROLL-RING-Kettenspanner bringen komplexe
Funktionsvorteile, denn sie sind Kettenspanner und
Kettendampfer zugleich.

Die Kette wird spielfrei gespannt, Ubliche hohe
Spannkréfte entfallen.

Teilung

K3 dynamischer Summenfehler
@i Winkel zwischen benachbarten
Kettengliedern

Durchihre Spannwirkung auf beide Trumeverhindern
ROLL-RING-Kettenspanner die gegenseitige Ver-
winkelung der Kettenglieder infolge von Uberhol sto- ‘ 5x{p + diguchseOpotzen
f3en auch im Lasttrum und die daraus in den Trumen
schwankenden Gel enkabsténde.

DasAufsteigender Ketteauf dieZahnflankenwird ver-

hindert.
P Teilung

diguenee INNENdurchmesser Buchse

Damit verbessern ROLL-RING-Kettenspanner die
K etteneinl&ufe und die Verteilung der Gesamtzugkraft
auf dieZdhnedesK ettenrades. ' ’ ’ !

dgoizen DUChmesser Bolzen

Sie wirken gegen die Summe der aus der Montage,
dem Kettenrad, der Kette, der Wartung und der
Dynamik des Kettentriebes resultierenden Fehler des
Kettentriebes.

Wird der Summenfehler eines Kettentriebes von
durchschnittlicher Qualitét durch die Verwendung
von Qualitétskette und Qualitdtskettenrddern bereits
auf ca. 50% reduziert, so bewirkt der Einbau eines
ROLL-RING-Kettenspanners eine weitere
Verringerung dieses Summenfehlersauf ca. 35% [1].

Dasverbessert die Prézision und die L ebensdauer des
Kettentriebes erheblich. Zugleich sinkt der Schall-
pegel des Kettentriebesum 2 bis5 dB(A) im arbeits-
medizinischkritischenBereichum 85dB(A).

[1] “antriebstechnik”, Nr.10/99, Seite 34 ff



Die Parameter entsprechen den praktischen
Anforderungen

Uber den Werkstoff und die Querschnitte der Ringe
haben wir die notwendige Spannkraft fir den prakti-
schen Anwendungsfall eingestel|t.

Fur Rollenketten nach DIN 8187, ISO 05 B-1 bis SO
20B-1, gibtesROLL-RING-Kettenspanner.

Erflllen die K ettentriebe mit diesen genormten Ketten
die aus den Zahnezahlen der Kettenrader, dem
Achsabstand und der Gliederzahl der Kette bestehen-
den Einbaubedingungen, kénnen Sie sicher sein, dal3
Spannkraft und Dampfung sowie die Lagesicherung
und Reversierfahigkeit ausreichend gegeben sind.
ROLL-RING-Kettenspanner spannen mit statischer
Spannkraft aus der Federwirkung des elastischen
Ringes und mit zusétzlicher dynamischer Spannkraft
aus der drehzahlabhéngigen Dampfung des Werk-
stoffes.

Damit spannen die ROLL-RING-Kettenspanner im
niedrigen Kettengeschwindigkeitsbereich so viel wie
notig und haben im hoheren Kettengeschwin-
digkeitsbereich zusétzliche Spann- und Dampfungs-
reserven.

Orpnamiachs (13, wishiches C2) ind maalth

Stati sche und dynamische Spannkraft

Bezuglich der KettengeschwindigkeitsindalleROLL-
RING-Kettenspanner im Dauerbetrieb bis an die
Obergrenzen der fir Handschmierung und flr
Tropfschmierung von den Markenherstellern fur ihre
Hochl ei stungsketten empfohlenen maximalen K etten-
geschwindigkeiten einsetzbar.

Die seitlich offenen Z&hne des Zahnkranzes der
ROLL-RING-Kettenspanner dampfen den Rollen-
aufschlag beim K etteneinlauf.

AuRerdem verhindern sie durch eine elastische
Schlief3bewegung auch den direkten Kontakt der K ette
mit den unteren Bereichen der Rollenbetten. Dadurch
gibt es keinen Wéarmelibergang von einer erwarmten
Ketteinden Kunststoffring.

Die Zéne sind hinterltftet und funktionieren mit
zunehmender Drehzahl wie ein Kuhlgeblase zur
Ableitung der Warme ausdem K ettenkontakt.

Mit der Werkstoffmischung und der Herstellungs-
technologie haben wir den ROLL-RING-Ketten-
spannern hohe chemische Resistenz, Kalteflexibilitét,
Warmestabilitdt und Stabilitdt gegen ultraviolette
Strahlung gegeben.

Daraus resultieren unsere Produktreihen "ROLL-
RING Allgemeiner Maschinenbau" (uv-stabil) und
"ROLL-RING Landmaschinen/Kommunaltechnik"
(erhoht uv-stabil).

Die ROLL-RING-Kettenspanner sind aul3erst ver-
schlei3fest.

Injahrel angen Dauer- und Uberbel astungstestswurden
noch vor der Markteinfihrung im Jahr 1995 die
Grundlagen der technischen Zuverlassigkeit und der
Qualitét dieser innovativen Produkte geschaffen.

Das Ergebnis daraus sind Produkte, welche im jahre-
langen Dauerbetrieb einen kaum mef3- und sichtbaren
Verschleil3aufweisen.

Verschleild am Formteilungsgrat eines ROLL-RING 108 030 01
nach 31 500 h Dauerbetrieb in einer Gepéackforderanlage des Flughafens
Frankfurt/Main. Es sind keine weiteren VerschleiBmerkmal e feststellbar.

Bildausschnitt von einem unbenutztem Vergleichsteil aus dem selben
Fertigungslos.

ImVergleich zum unbenutzten ROLL-RING ausdem
selben Fertigungslos. weist der benutzte ROLL-
RING nach 31 500 h Betriebsdauer lediglich eine um
3,0 % hohere Federkonstante infolge des leicht
hygroskopischen Werkstoffesauf.

Essind keinelndizien fir dasEndeder Ver schleil3-
lebensdauer erkennbar.



DieAnwendungsgebiete

ROLL-RING-Kettenspanner sind vielféltig in alen
Bereichen desMaschinenbaueseinsetzbar.
Sieerfiillendort hunderttausendfach i hre Funktion.

Zu unseren Stammkunden zéhlen Erstausstatter und
Nachrister.

ROLL-RING-Kettenspanner arbeiten bereits seit
Jahren zuverlassig in Druckmaschinen, Gepack-
forderanlagen von Flughafen, Reinigungs- und Ab-
fullanlagen von Brauereien, Rollgéngen in Alumi-
niumpref3werken, aber auch in K ettentrieben von Ruit-
telplatten, in Sandstrahlautomaten und in Landma-
schinen mit stark beanspruchten Kettentrieben, bei-
spielsweise Stalldungstreuern.

Eine Auswahl von Anwendungsbei spielen zeigen wir
auf Seite15.

Anordnung von ROLL-RING-Kettenspannern in
denKettentrieb

ROLL-RING-Kettenspanner sind in Kettentrieben
mit Normketten einbaubar. Voraussetzung ist ein
Arbeitsraum mit einem Trumabstand, der kleiner ist
als der Teilkreis des Kettenspanners und ein ausrei-
chender Kettenradabstand. In jedem Fall mul? ausge-
schlossen werden, dal3 der Kettenspanner, auch bei
seiner groften ellipsendhnlichen Verformung, in
Kontakt mit den K ettenr&dern kommen kann.
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Mittige Anordnung in Kettentrieben mit Uberset-
zungsverhdtnis i=1

Asymmetrische Anordnung in Kettentrieben mit
Ubersetzungsverhaltnis i =21

Anordnunginumgelenkten K ettentrieben

In mehrreihigen Kettentrieben werden die ROLL-
RING-Kettenspanner zwischen den Kettenrédern
angeordnet wiein einreihigen K ettentrieben.

Die Anordnung in den Kettenreihen erfolgt im Fall 2-
reihiger Ketteninjeder Kettenreiheund parallel.

In 3-reithigen Ketten ist es ausreichend, nur die Reihen
1 und 3 parallel zu belegen, wenn es sich um Ketten-
triebe mit kleinerem Achsabstand handelt (siehe dazu
auch Fotoauf Seite2).

Ist das Gewicht des Lostrumes grof3er als die Summe
der Spannkréfte von 2 ROLL-RING-Kettenspannern,
sind 3 Kettenspanner in paralleler Anordnung erforder-
lich.
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Anordnungin Kettentrieben mit gréferem A chsabstand




Auswahl des Typs fur die Montagein den beste-
henden K ettentrieb

Fur dieAuswahl desROLL-RING-Typshaben Siedie
Maoglichkeit, unseren Servicezunutzen.

Auf die Kettenspanner, fur die wir IThnen im Service
eine Einbauempfehlung geben, erhalten Sievon uns 2
JahreGarantie.

Siekodnnen unseren kostenlosen 1-1-1 Fax-Service
und unseren kostenlosen 1-1-1 E-M ail-Service Uber
unsere http://www.roll-ring.com nutzen.

Sie erhalten werktags zwischen 8.00 und 16.30 Uhr
innerhal b einer Stunde eine Einbauempfehlung.

Sie brauchen dazu nur eine Kopie des auf der
Ruckseite dieser Broschire abgebildeten Fax-
Formulares anzufertigen, wenige Werte I hres Ketten-
triebese nzutragen und an uns zu senden.

Winschen Sie unseren Telefonrtckruf, eine Beratung
in lhrer Firma oder ein Lieferangebot, brauchen Sie
dasim Formular nur anzukreuzen. Wir setzen unsdann
mit lhneninVerbindung.

Wir ermitteln fr Sie innerhalb von hochstens 60
Minuten mit CAD-Programm den Typ und die
Montageposition desROL L-RING-K ettenspanners.

Antwortbeispiel

12B-1; X=64, Z1=20; Z2=13; a=451mm, ROLL-RING 112 026 01

451

182

103

/
1 Sekunde

Maontages

1 Stunde

Fax- [ Mail Embauvorschiag

1 Tag

Exprefhieferung

Im 1-1-1 E-Mail-Service finden Sie entsprechende
Felder zum Eintragen der Parameter lhres Ketten-
triebesund die M 6glichkeit der direkten Absendung an
unsmit Mausklick.

Ihre weiteren Anwendungsfélle? Haben Sie schon eine Formularkopie fiir Ihre weiteren
Anwendungsfélle? Haben Sie schon eine Formularkopie?

60 - Minuten - Fax - Service

In 60 Minuten erhalten Sie den konkreten Einbauvor schlag sowie ein Angebot fiir ROLL-RING-K ettenspanner

Ebert K ettenspanntechnik GmbH Absender:

Empféanger - Fax-Nr.:

++49(0) 34 20 76 93 93

Unser Bearbeiter: Bearbeiter:
Telefon: Telefon:
Fax:
Angaben zum Kettentrieb (soweit bekannt) Lieferwiinsche fiir Angebot
KEtENtyp:.coovrerererres (DINISO05B ... 20B) Benttigen Sie die Lieferung
Gliederzahl X = innerhalb 24 Stunden m}
innerhalb 2-3 Tagen m}
Ketteist neu ] innerhalb 5-6 Tagen m]
vorgereckt a
eingelaufen m] nach Bedarf auf Abruf m}
als Komplettlieferung ]
Treibendes Kettenrad:
z1 a Gewiinschtes Zahlungsziel
2 ] 14 Tage, 2 % Skonto m}
Drehzahl n= min® 30 Tage netto a
Sondervereinbarung m]
Besondere Umgebungseinfl tisse:
UV-Strahlung ] Wiinschen Sie
Chemikalien a eine telefonische Beratung m}
Temperaturen a den Besuch eines
Sonstige Besonderheiten Anwendungstechnikers a

Bitte vervollstandigen Sie diese Skizze

Zéhnezahl 21= Zahnezehl 22=

D

Achsehstand &=

Die CAD-Filesfir die ROLL-RING-Produktreihen finden Sie unter: http://www.roll-ring.com




Individuelle Auswahl des Typs flr die Montage in
den bestehenden K ettentrieb der
Reihel SO B/DIN 8187

Wenn Sie ROLL-RING-Kettenspanner fur einen
bereits bestehenden Kettentrieb, unabhangig vom
Ubersetzungsverhdltnis, selbst auswahlen wollen,
empfehlenwir Ihnendiefolgenden Schritte:

Messen Sieim Bereich des Schnittpunktesder inneren,
sich kreuzenden Tangenten des Kettentriebes die
weiteste Distanz der auseinandergezogenen Trume
Uber dieMitten der Kettengelenke (z.B: D* = 85mm).

Messen Sie die innere Weite zwischen den Ketten-
radern
(z.B: A* =310 mm).

Bestimmen Siediel SO-Nr. der Kette (z.B.08B-1)

Gehen Sie mit dieser 1ISO-Nr. in die Tabelle "Einbau-
und Endmalie fir ROLL-RING-Kettenspanner/ Reihe
ISOB" (nebenan).

Wahlen Sie in der Spalte "ISO-Nr." die zugehdrige
Gruppe(z.B.08B).

Damit legen Sie die Artikelgruppe (108 026 01, 108
03001,10803401) fest.

Prifen Sie innerhalb dieser Artikelgruppe, von
welchem Artikel die von Ihnen gemessenen Werte A*
und D* des Kettentriebes nacheinander die
Bedingungen

D*> D und D* < d, (Selbsthaltebedingung) und
A*> A (Arbeitsraumbedingung) erflllen.

Artikel, die diese Bedingung erfillen, sind fur lhren
K ettentrieb geeignet. Beispielsweiseerflllt der Artikel
108 026 01 die Bedingungen.

Sie haben damit den passenden Artikel ermittelt. Sind
innerhalb der Artikel-Gruppe mehrere Typen mit
unterschiedlichen Zahnezahlen méglich, so sollten Sie
sich fur den Artikel mit der groRReren Zahnezahl
entscheiden.

Die ideale Montageposition ist im Bereich des
Schnittpunktesder inneren Tangenten.

Einbau-

und Endmale
spanner/ Reihel SOB :

ISO-Nr.  Artikel

05B

06 B
06 B

08B
08 B
08 B
08B

08B
108B
08B

128
12B
128

16 B
168

20B

105 030 01

106 030 01
106 036 01

108 026 01
108 030 01
108 034 01
108 430 01

110 026 01
110 030 01
110034 01

112 026 01
112 030 01
112 034 01

116 026 01
116 030 01

120 030 01

d
76,5

91,1
109,0

105,5
1215
137,5
1215

128,4
148,0
170,0

155,0
182,2
207,5

207,0
245,8

303,7

20,0

25,0
25,0

27,0
30,0
30,0
30,0

28,0
33,0
38,0

35,0
45,0
45,0

45,0
50,0

65,0

104,0

122,0
143,0

135,8
161,6
165,0
161,6

153,0
177,0
217,0

209,5
242,0
265,0

269,0
306,0

390,0




Individuelle Auswahl des Typs fir die Montage in
den bestehenden K ettentrieb
ReiheANSI /1SOA /DIN 8188

Wenn Sie ROLL-RING-Kettenspanner fir einen
bereits bestehenden Kettentrieb, unabhéngig vom
Ubersetzungsverhaltnis, selbst auswahlen wollen,
empfehlenwir lhnen diefolgenden Schritte:

Messen Sieim Bereich des Schnittpunktesder inneren,
sich kreuzenden Tangenten des Kettentriebes die
weiteste Distanz der auseinandergezogenen Trume
Uber dieMitten der Kettengelenke (z.B: D* = 85mm).

Messen Sie die innere Weite zwischen den Ketten-
radern
(z.B: A* =310 mm).

Bestimmen Siediel SO-Nr. der Kette (z.B.08A-1)

Gehen Sie mit dieser ISO-Nr. in die Tabelle "Einbau-
und Endmalie fir ROLL-RING-Kettenspanner/ Reihe
ANSI/ISOA" (nebenan).

Wéhlen Sie in der Spalte "ISO-Nr." die zugehorige
Gruppe(z.B.08A).

Damit legen Sie die Artikelgruppe (108 026 01, 108
03001,10803401) fest.

Prifen Sie innerhalb dieser Artikelgruppe, von
welchem Artikel die von Ihnen gemessenen Werte A*
und D* des Kettentriebes nacheinander die
Bedingungen

D*> D und D* < d;, (Selbsthaltebedingung) und
A*> A (Arbeitsraumbedingung) erfllen.

Artikel, die diese Bedingung erflllen, sind fur lhren
Kettentrieb geeignet. Beispielsweiseerfillt der Artikel
108026 01 dieBedingungen.

Sie haben damit den passenden Artikel ermittelt. Sind
innerhalb der Artikel-Gruppe mehrere Typen mit
unterschiedlichen Zahnezahlen méglich, so sollten Sie
sich fur den Artikel mit der groReren Zahnezahl
entscheiden.

Die idede Montageposition ist im Bereich des
Schnittpunktesder inneren Tangenten.

Einbau- und Endmal?e fir ROLL-RING-Ketten-
spanner/ ReiheANSI/ ISOA :

ANSI-No.
(ISO-Nr.)

35 (06 C)

40 (08 A)
40 (08 A)
40 (08 A)

50 (10 A)
50 (10 A)
50 (10 A)

60 (12 A)
60 (12 A)
60 (12 A)

80 (16 A)
80 (16 A)

100 (20 A)

Artikel

806 030 01

108 026 01
108 030 01
108 034 01

110 026 01
110 030 01
110 034 01

112 026 01
112 030 01
112 034 01

116 026 01
816 030 01

120 030 01

d, d,

89,9 76,8

1055 87,5
121,5 101,6
137,5 1154

128,4 105,0
148,0 124,6
170,0 141,0

155,0 127,6
182,2 153,1
207,5 169,5

207,0 167,0
242,0 200,0

303,7 256,4

27.0
27.0
30.0
30,0
28,0
38.0
35,0
450
450

45,0
50,0

65,0

D=d,-s

62,9

78,5
91,5
107,5

100,4
115,0
132,0

120,0
137,2
162,5

162,0
192,0

238,7




DieMontageinden K ettentrieb

ROLL-RING-Kettenspanner lassen sich problemlos
montieren.

Sie werden von Hand ellipsenéhnlich zusammenge-
drickt, in diesem vorgespannten Zustand zwischendie
K ettentrume gesetzt und | osgel assen.

Sie sind damit sekundenschnell betriebsbereit; ohne
Werkzeug und ohne Justieren.

Die Montageposition sollte nach Mdoglichkeit im
Bereich des Schnittpunktes der inneren Tangenten

liegen.

Essind auch andere Positionen aul3erhalb der empfoh-
lenen Position zulassig, sofern der ROLL-RING aus-
reichend vorgespannt ist und auch im eingefederten
Zustand nicht mit den K ettenrédern kollidierenkann.

Bei Kettentrieben mit einem Ubersetzungsverhatnis
i>1, i<1 konnen Sie die Spannung erhdhen, wenn Sie
die Einbauposition ndher an das kleine Kettenrad
verschieben. Der Kettenspanner ist ideal eingespannt,
wenndasMal3"s" erreichtist.

Hier empfiehlt sich eine praktische Erprobung.

Einfligen der CAD-Files in Konstruktionen

Fur die ROLL-RING- Produktreihen stellen wir CAD-
Fileskostenloszur Verfligung.

Diese CAD-Files finden Sie im Internet unter
http://www.roll-ring.com.

Sie brauchen sich diese CAD-Files nur herunterzula-
den und dann direkt mai3stablich in lhre Konstruktion
zur Optimierung I hresK ettentriebeseinfligen.

Sollten Sie noch keinen Internet-Zugang haben, kon-
nen Siedie CAD-Filesauf Disketteerhalten.

DasL ieferprogramm

Das ROLL-RING-Lieferprogramm fir den européi-
schenMarkt basiert auf Rollenketten nach
DIN 8187, ISO05B bisISO20B.

Darliber hinaus liefern wir an unsere internationalen
Direktkunden und Vertriebspartner auch ROLL-
RING-Kettenspanner entsprechend der Normen DIN
8188 (Rollenketten nach amerikanischer Norm) und
entsprechend J'S B 1801 nach japanischen Industrie-
standard.

Bitte fordern Sie bei Bedarf die entsprechenden
Artikellistenan.

Die ROLL-RING-Kettenspanner der Typkennung 01
wurden beziiglich der maximal zuldssigen Ketten-
geschwindigkeit, der Verschlei3dauer, der chemischen
Bestandigkeit, der Warmealterungsbestandigkeit und
der Kélteflexibilitét modifiziert.

Damit sind diese Typen fir ein breites Spektrum der
Anforderungen des Maschinenbaues sehr gut einsetz-
bar.

Die ROLL-RING-Kettenspanner der Typkennung 06
sind auf die Anforderungen bei hoheren Betriebs-
temperaturen modifiziert.

Die ROLL-RING-Kettenspanner der Typkennung 08
wei sen einehervorragende K dlteflexibilitat und
verstarkte Dampfungseigenschaften auf. Das bewirkt
einen besonders sanften K ettentriebsanlauf beim Start
und beim Reversieren und damit einen besonders
geringen K ettentriebsverschleil3.

DieArtikellisten zum Lieferprogramm finden Sie auf
den Folgeseiten.

Der komplette Service 1-1-1:

1 Stunde Einbauvorschlag

1Tag Exprefdieferung

1 SekundeMontage
Innerhalbvon 60 Minuten erhalten Industrieanwender
werktags zwischen 8.00 und 16.30 Uhr auf Fax-
Anfrage einen Einbauvorschlag mit Typbenennung fir
Ihren K ettentrieb.
Bei Bestellung bis 16.00 Uhr liefern wir die
Lagerartikel ( Artikelnummer 01 ) noch am Bestelltag
aus, auf IhrenWunsch auch mit Expref3 - Paketdienst.
Fur die anderen Artikel vereinbaren wir gern einen
kurzfristigen Liefertermin.
Natdrlich liefern wir bestellte Kettenspanner auch
entsprechend | hres Terminwunsches.
ROLL-RING inter national
Zwecks optimaler Lieferbereitschaft und technischer
Unterstitzung sowie personlicher Kundenbetreuung
vergréRern wir laufend unser internationales
Marketing-Netzwerk.

Ihr Ansprechpartner:




Typenreihe allgemeiner Maschinenbau
Reihe ISO 606 B Serie / DIN 8187

giiltig ab 01.03.2000

Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zdhnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
01 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N (m/s)
10503001 05B 30 ISO 05 8mm x 1/8" 30 2,9 5,0 -20 bis +70 | 0,002
106 030 01| 06 B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 15,2 5,2 -20 bis +70 | 0,006
106 036 01| 06 B 36 ISO 06 3/8 x 7/32" 36 28,5 5,2 -20 bis +70 | 0,017
108 026 01| 08 B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 13,4 7,5 -20 bis +70 | 0,012
108 030 01| 08B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 14,2 8,6 -20 bis +70 | 0,015
108 03401| 08B 34 ISO 08 1/2 x 5/16" 34 22,0 8,8 -20 bis +70 | 0,024
108 430 01 * * 1/2 x 3/4/6mm 30 16,8 7,5 -20 bis +70 | 0,016
110026 01| 10 B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 28,2 4,2 -20 bis +70 | 0,025
11003001| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 23,0 8,8 -20 bis +70 | 0,030
11003401 10B 34 ISO 10 5/8 x 3/8" 34 45,1 8,8 -20 bis +70 | 0,055
112026 01| 12B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 39,2 54 -20 bis +70 | 0,045
11203001| 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 32,2 6,2 -20 bis +70 | 0,052
11203401 12B 34 ISO 12 3/4 x 7/16" 34 70,5 6.4 -20 bis +70 | 0,096
116 026 01| 16 B 26 ISO 16 1"x 17 mm 26 95,7 57 -20 bis +70 | 0,115
116 030 01| 16 B 30 ISO 16 1" x 17 mm 30 108,5 6,2 -20 bis +70 | 0,178
12003001)| 20B 30 ISO 20 11/4 x 3/4" 30 80,5 7,0 -20 bis +60 | 0,233
(erhdht warmestabil)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zdhnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
06 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)* (m/s)
106 030 06| 06 B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 20,3 4,5 -8 bis +80 | 0,006
108 026 06| 08 B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 24,1 51 -8 bis +80 | 0,012
108 030 06| 08 B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 33,8 5,8 -8 bis +80 | 0,015
108 430 06 * * 1/2 x 3/4/6mm 30 26,2 51 -8 bis +80 | 0,016
110 026 06| 10 B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 38,5 3,7 -8 bis +80 | 0,025
110030 06| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 34,2 5,6 -8 bis +80 | 0,030
112 026 06| 12 B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 44,9 3,5 -8 bis +80 | 0,045
11203006| 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 60,2 4,0 -8 bis +80 | 0,052
116 026 06| 16 B 26 ISO 16 1"x 17 mm 26 139,8 3,5 -8 bis +80 | 0,115
116 030 06| 16 B 30 ISO 16 1" x 17 mm 30 4,0 -8 bis +80 | 0,178
(erhdht kalteflexibel)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
08 p x bl Spannkraft [ schwindigkeit (°C)
(N (m/s)
106 030 08| 06 B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 11,4 7,4 -30 bis +50 | 0,006
108 026 08| 08 B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 9,1 8,8 -30 bis +50 | 0,012
108 030 08| 08 B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 12,8 10,2 -30 bis +50 | 0,015
108 430 08 * * 1/2 x 3/4/6mm 30 12,5 8,0 -30 bis +50 | 0,016
110 026 08| 10 B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 15,7 4,6 -30 bis +50 | 0,025
110 03008| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 20,0 10,1 -30 bis +50 | 0,030
112 026 08| 12 B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 33,5 5,5 -30 bis +50 | 0,045
11203008 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 55,5 6.4 -30 bis +50 | 0,052
116 026 08| 16 B 26 ISO 16 1" x 17 mm 26 54,4 6,7 -30 bis +50 | 0,115
116 030 08| 16 B 30 ISO 16 1"x 17 mm 30 6,9 -30 bis +50 | 0,178

* universal passend fir Kettenbreiten von 1/8" bis 5/16"
** hei 20 °C und maximalem Spannweg;
ohne kettengeschwindigkeitsproportionale dynamische Spannkraft

Diese Angaben basieren auf unseren derzeitigen Erkenntnissen und Erfahrungen.

Wegen maoglichen anwenderspezifischen Anforderungen befreien sie den Anwender
nicht von eigenen Prufungen und Erfahrungen.
Anderungen im Sinne der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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Typenreihe Landmaschinen, Kommunaltechnik, Baumaschinen
Reihe ISO 606 B Serie / DIN 8187

Artikel- | Dimension | Rollenkette Mafe in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
01 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)™ (m/s)
206 03001| 06B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 13,2 4,6 -20 bis +70 | 0,006
206 036 01| 06 B 36 ISO 06 3/8 x 7/32" 36 25,0 4,6 -20 bis +70 | 0,017
208 026 01| 08B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 11,5 7,1 -20 bis +70 | 0,012
208 030 01| 08B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 13,2 7,4 -20 bis +70 | 0,015
20803401| 08B 34 ISO 08 1/2 x 5/16" 34 20,4 7,6 -20 bis +70 | 0,024
208 430 01 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 15,4 6,8 -20 bis +70 | 0,016
210026 01| 10B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 25,4 3,9 -20 bis +70 | 0,025
21003001| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 20,0 7,8 -20 bis +70 | 0,030
21003401| 10B 34 ISO 10 5/8 x 3/8" 34 42,0 7,8 -20 bis +70 | 0,055
21202601| 12B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 37,0 5,0 -20 bis +70 | 0,045
21203001| 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 25,8 5,6 -20 bis +70 | 0,052
21203401| 12B 34 ISO 12 3/4 x 7/16" 34 56,4 5,8 -20 bis +70 | 0,096
216 026 01| 16B 26 ISO 16 1" x 17 mm 26 111,2 5,1 -20 bis +70 | 0,115
216 03001| 16B 30 ISO 16 1" x 17 mm 30 100,6 5,8 -20 bis +70 | 0,178
22003001] 20B 30 ISO 20 11/4 x 3/14" 30 68,8 6,3 -20 bis +60 | 0,233
(erhdht warmestabil)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MalRe in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- temperatur | (kg)
06 p x bl Spannkraft |schwindigkeit (°C)
(N)** (m/s)
206 030 06| 06 B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 17,5 3,8 -8 bis +80 | 0,006
208 026 06| 08B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 22,5 4,8 -8 bis +80 | 0,012
208 030 06| 08B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 28,2 5,1 -8 bis +80 | 0,015
208 430 06 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 22,6 4,6 -8 bis +80 | 0,016
210026 06| 10B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 32,3 3,2 -8 bis +80 | 0,025
21003006| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 31,5 5,1 -8 bis +80 | 0,030
212026 06| 12B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 42,5 3,1 -8 bis +80 | 0,045
21203006| 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 51,4 4,7 -8 bis +80 | 0,052
216 026 06| 16 B 26 ISO 16 1" x 17 mm 26 118,6 4,5 -8 bis +80 | 0,115
216 03006| 16B 30 ISO 16 1" x 17 mm 30 3,7 -8 bis +80 | 0,178
(erhdht kalteflexibel)
Artikel- | Dimension | Rollenkette Male in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer DIN 8187 Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- temperatur | (kg)
08 p x bl Spannkraft |schwindigkeit (°C)
(N (m/s)
206 030 08| 06 B 30 ISO 06 3/8 x 7/32" 30 9,3 6,2 -25 bis +50 | 0,006
208 026 08| 08B 26 ISO 08 1/2 x 5/16" 26 7,5 8,2 -25 bis +50 | 0,012
208 030 08| 08B 30 ISO 08 1/2 x 5/16" 30 11,5 9,0 -25 bis +50 | 0,015
208 430 08 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 11,3 7,3 -25 bis +50 | 0,016
210026 08| 10B 26 ISO 10 5/8 x 3/8" 26 13,4 4,1 -25 bis +50 | 0,025
21003008| 10B 30 ISO 10 5/8 x 3/8" 30 17,8 9,5 -25 bis +50 | 0,030
212026 08| 12B 26 ISO 12 3/4 x 7/16" 26 31,5 5,3 -25 bis +50 | 0,045
21203008| 12B 30 ISO 12 3/4 x 7/16" 30 47,4 5,8 -25 bis +50 | 0,052
216 026 08| 16 B 26 ISO 16 1" x 17 mm 26 102,1 6,1 -25 bis +50 | 0,115
216 03008| 16B 30 ISO 16 1" x 17 mm 30 6,1 -25 bis +50 | 0,178

* universal passend fir Kettenbreiten von 1/8" bis 5/16"
** pei 20 °C und maximalem Spannweg;
ohne kettengeschwindigkeitsproportionale dynamische Spannkraft

Diese Angaben basieren auf unseren derzeitigen Erkenntnissen und Erfahrungen.

Wegen moglichen anwenderspezifischen Anforderungen befreien sie den Anwender
nicht von eigenen Prifungen und Erfahrungen.
Anderungen im Sinne der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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Typenreihe allgemeiner Maschinenbau
Reihe ANSI 29.1/ 1SO 606 A Serie / DIN 8188

gilltig ab 01.03.2000

Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zahnezahl | maximale | maximale [Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
01 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)* (m/s)
806 03001 | 06 C 30 35 3/8 x 3/16 30 5,7 5,2 -20 bis +70 | 0,005
108 026 01| 08 A 26 40 1/2 x 5/16 26 13,4 7,5 -20 bis +70 [ 0,012
108 030 01| 08 A 30 40 1/2 x 5/16 30 14,2 8,6 -20 bis +70 | 0,015
108 034 01| 08 A 34 40 1/2 x 5/16 34 22,0 8,8 -20 bis +70 | 0,024
108 430 01 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 16,8 7,5 -20 bis +70 [ 0,016
110026 01| 10 A 26 50 5/8 x 3/8 26 28,2 4,2 -20 bis +70 | 0,025
11003001 10A 30 50 5/8 x 3/8 30 23,0 8,8 -20 bis +70 [ 0,030
11003401| 10A 34 50 5/8 x 3/8 34 45,1 8,8 -20 bis +70 | 0,055
112026 01| 12 A 26 60 3/4 x 1/2 26 39,2 54 -20 bis +70 | 0,045
11203001 12 A 30 60 3/4x 1/2 30 32,2 6,2 -20 bis +70 [ 0,052
11203401 | 12A 34 60 3/4x 1/2 34 70,5 6.4 -20 bis +70 | 0,096
116 026 01| 16 A 26 80 1x 5/8 26 95,7 57 -20 bis +70 | 0,115
816 03001 | 16 A 30 80 1x5/8 30 103,0 6,6 -20 bis +70 | 0,158
12003001 | 20 A 30 100 11/4x3/4 30 80,5 7,0 -20 bis +60 | 0,233
(erhdht warmestabil)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
06 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)* (m/s)
806 030 06| 06 C 30 35 3/8 x 3/16 30 7,6 4,5 -8 bis +80 [ 0,005
108 026 06 | 08 A 26 40 1/2 x 5/16 26 24,1 5,1 -8 bis +80 | 0,012
108 030 06| 08 A 30 40 1/2 x 5/16 30 33,8 5,8 -8 bis +80 [ 0,015
108 430 06 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 26,2 51 -8 bis +80 | 0,016
110026 06| 10 A 26 50 5/8 x 3/8 26 38,5 3,7 -8 bis +80 [ 0,025
11003006 | 10A 30 50 5/8 x 3/8 30 34,2 5,6 -8 bis +80 [ 0,030
112026 06| 12 A 26 60 3/4x 1/2 26 44,9 3,5 -8 bis +80 [ 0,045
11203006 12 A 30 60 3/4 x 1/2 30 60,2 4,0 -8 bis +80 [ 0,052
116 026 06 | 16 A 26 80 1x5/8 26 139,8 4,2 -8 bis +80 [ 0,115
816 030 06| 16 A 30 80 1x5/8 30 118,0 4,2 -8 bis +80 [ 0,158
(erhdht kalteflexibel)
Artikel- [ Dimension | Rollenkette MaRRe in Zahnezahl | maximale | maximale [Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
08 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)** (m/s)
806 030 08| 06 C 30 35 30 3.4 7,4 -30 bis +50 [ 0,005
108 026 08| 08 A 26 40 1/2 x 5/16" 26 91 8,8 -30 bis +50 [ 0,012
108 030 08 | 08 A 30 40 1/2 x 5/16" 30 12,8 10,2 -30 bis +50 | 0,015
108 430 08 * * 1/2 x 3/4/6mm 30 12,5 8,0 -30 bis +50 [ 0,016
110026 08| 10 A 26 50 5/8 x 3/8" 26 15,7 4,6 -30 bis +50 | 0,025
11003008 | 10A 30 50 5/8 x 3/8" 30 20,0 10,1 -30 bis +50 [ 0,030
112026 08| 12 A 26 60 3/4 x 7/16" 26 33,5 5,5 -30 bis +50 | 0,045
112 03008| 12 A 30 60 3/4 x 7/16" 30 55,5 6,4 -30 bis +50 [ 0,052
116 026 08 | 16 A 26 80 1x5/8 26 54,4 6,7 -30 bis +50 | 0,115
816 030 08| 16 A 30 80 1x5/8 30 88,0 6,8 -30 bis +50 | 0,158

* universal passend fir Kettenbreiten von 1/8" bis 5/16"
** hei 20 °C und maximalem Spannweg;
ohne kettengeschwindigkeitsproportionale dynamische Spannkraft

Diese Angaben basieren auf unseren derzeitigen Erkenntnissen und Erfahrungen.

Wegen moglichen anwenderspezifischen Anforderungen befreien sie den Anwender
nicht von eigenen Prifungen und Erfahrungen.
Anderungen im Sinne der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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Typenreihe Landmaschinen, Kommunaltechnik, Baumaschinen
Reihe ANSI129.1/1SO 606 A Serie / DIN 8188

Artikel- | Dimension | Rollenkette MaR3e in Zahnezahl | maximale | maximale |Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
01 px bl Spannkraft [schwindigkeit (°C)
(N)* (m/s)
20683001 | 06 C 30 35 3/8 x 3/16 30 5,3 4,6 -20 bis +70 | 0,005
208026 01| 08 A 26 40 1/2 x 5/16 26 11,5 7,1 -20 bis +70 [ 0,012
20803001 | 08 A 30 40 1/2 x 5/16 30 13,2 7,4 -20 bis +70 | 0,015
208 03401| 08A 34 40 1/2 x 5/16 34 20,4 7,6 -20 bis +70 | 0,024
208 430 01 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 15,4 6,8 -20 bis +70 [ 0,016
210026 01| 10 A 26 50 5/8 x 3/8 26 25,4 3,9 -20 bis +70 | 0,025
21003001| 10A 30 50 5/8 x 3/8 30 20,0 7,8 -20 bis +70 | 0,030
21003401| 10A 34 50 5/8 x 3/8 34 42,0 7,8 -20 bis +70 | 0,055
212026 01| 12A 26 60 34 x 1/2 26 37,0 5,0 -20 bis +70 | 0,045
21203001| 12A 30 60 34 x 1/2 30 25,8 5,6 -20 bis +70 [ 0,052
21203401| 12A 34 60 34 x 1/2 34 56,4 5,8 -20 bis +70 [ 0,096
216 026 01| 16 A 26 80 1x5/8 26 111,2 51 -20 bis +70 | 0,115
21683001 | 16 A 30 80 1x5/8 30 90,5 53 -20 bis +70 [ 0,158
22003001| 20A 30 100 11/4x3/4 30 68,8 6,3 -20 bis +60 [ 0,233
(erhdht warmestabil)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRRe in Zahnezahl | maximale | maximale [Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
06 p x bl Spannkraft | schwindigkeit (°C)
(N)** (m/s)
20683006 | 06 C 30 35 3/8 x 3/16 30 7,1 3,8 -8 bis +80 [ 0,005
208 026 06| 08 A 26 40 1/2 x 5/16 26 22,5 4,8 -8 bis +80 [ 0,012
208 030 06| 08 A 30 40 1/2 x 5/16 30 28,2 51 -8 bis +80 [ 0,015
208 430 06 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 22,6 4,6 -8 bis +80 [ 0,016
210026 06| 10 A 26 50 5/8 x 3/8 26 32,3 3,2 -8 bis +80 | 0,025
21003006 | 10A 30 50 5/8 x 3/8 30 31,5 51 -8 bis +80 [ 0,030
212 026 06| 12 A 26 60 34 x 1/2 26 42,5 3,1 -8 bis +80 [ 0,045
21203006 | 12 A 30 60 34 x 1/2 30 51,4 4,7 -8 bis +80 [ 0,052
216 026 06| 16 A 26 80 1x5/8 26 118,6 4,5 -8 bis +80 [ 0,115
21683006| 16 A 30 80 1x5/8 30 105,3 3,2 -8 bis +80 [ 0,158
(erhdht kalteflexibel)
Artikel- | Dimension | Rollenkette MaRe in Zahnezahl | maximale | maximale [Umgebungs-|Gewicht
nummer ANSI Zoll ROLL-RING | statische | Kettenge- | temperatur | (kg)
08 px bl Spannkraft [ schwindigkeit (°C)
(N)** (m/s)
206 83008 | 06 C 30 35 3/8 x 3/16 30 3,0 6,2 -25 bis +50 | 0,005
208 026 08| 08 A 26 40 1/2 x 5/16 26 7,5 8,2 -25 bis +50 [ 0,012
208 030 08| 08 A 30 40 1/2 x 5/16 30 11,5 9,0 -25 bis +50 | 0,015
208 430 08 * * 1/2 x3/4/6 mm 30 11,3 7,3 -25 bis +50 [ 0,016
210026 08| 10 A 26 50 5/8 x 3/8 26 13,4 4,1 -25 bis +50 | 0,025
21003008 | 10A 30 50 5/8 x 3/8 30 17,8 9,5 -25 bis +50 | 0,030
212 026 08| 12 A 26 60 3/4 x 1/2 26 31,5 53 -25 bis +50 | 0,045
21203008| 12A 30 60 34 x1/2 30 47,4 5,8 -25 bis +50 [ 0,052
216 026 08| 16 A 26 80 1x5/8 26 102,1 6,1 -25 bis +50 | 0,115
21683008 | 16 A 30 80 1x5/8 30 83,2 5,8 -25 bis +50 [ 0,158

* universal passend fir Kettenbreiten von 1/8" bis 5/16"
** bei 20 °C und maximalem Spannweg;
ohne kettengeschwindigkeitsproportionale dynamische Spannkraft

Diese Angaben basieren auf unseren derzeitigen Erkenntnissen und Erfahrungen.

Wegen mdglichen anwenderspezifischen Anforderungen befreien sie den Anwender
nicht von eigenen Priifungen und Erfahrungen.
Anderungen im Sinne der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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Ihre weiteren Anwendungsfélle? Haben Sie schon eine Formularkopie fur Ihre weiteren
Anwendungsfalle? Haben Sie schon eine For mular kopie?

60 - Minuten - Fax - Service

In 60 Minuten erhalten Sie den konkreten Einbauvor schlag sowie ein Angebot fiir ROLL-RING-K ettenspanner

Ebert Kettenspanntechnik GmbH
Empfanger - Fax-Nr.:

++49(0) 34 20 76 93 93

Unser Bearbeiter:
Telefon:

Absender:

Bearbeiter:
Telefon:
Fax:

Angaben zum Kettentrieb (soweit bekannt)

K ELteNtyp:........ooeeeeerrens (DINISO05B ... 20B)
Gliederzahl X =

Ketteist neu
vorgereckt
eingelaufen

Treibendes K ettenrad:
z1
z2
Drehzahl n=

.Jd  Oag

3
:»—‘

Besondere Umgebungseinfllisse:
UV-Strahlung
Chemikalien
Temperaturen
Sonstige Besonderheiten

|
|
A

Bitte vervollstandigen Sie diese Skizze

Zahnezahl z1= Zahnezahl z2=

Lieferwinsche fir Angebot

Benttigen Sie die Lieferung
innerhalb 24 Stunden
innerhalb 2-3 Tagen
innerhalb 5-6 Tagen

nach Bedarf auf Abruf
als Komplettlieferung

Wiunschen Sie
eine telefonische Beratung
den Besuch eines
Anwendungstechnikers

Achsabstand a=

Die CAD-Filesfiir die ROLL-RING-Produktreihen finden Sie unter: http://www.r oll-ring.com

a O g 4d4a4

WindmuhlenstraRe 8 - D-04435 Schkeuditz
Telefon++49(0)3 42 07 6 93-0 - Fax ++49(0)3 42 07 6 93-93 - Fax ++49(0)3 42 07 7 11 00
http://www.roll-ring.com - E-mail: service@roll-ring.com




