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INTERROLL

W e gw e i s e r Serie Beschreibung max. Tragféhigkeit ;neas)zhlivtii:i;gkeit Standard-@ Spurkranze PVC-Schlauch Sicken Seite
Plattform 1100 14 -23
1100 Leicht-Férderrolle 350 N 0,3 m/s 20, 30, 40, 50 mm [ [ 18
2130 Kunststoff-Forderrdlichen 200 N 0,5 m/s 48 mm 22
2160 Kunststoff-Forderrdlichen 70N 0,3 m/s 48 mm 23
Plattform 1200 24 - 31
1200 Stahl-Forderrolle 1200 N 0,8 m/s 30, 50 mm ° ° 28
2200 Stahl-Forderrolichen 200 N 0,8 m/s 48 mm 31
Plattform 1500 32-41
1500 Gleitlager-Foérderrolle 200 N 0,8 m/s 30, 50 mm ) ° () 36
1520 Gleitlager-Foérderrolle 200 N 0,25 m/s 50 mm ) ° ) 38
2570 Allseitenrolle 50 N 0,3 m/s 48 mm 40
2580 Aliseitenrolle 120 N 0,3 m/s 80 mm 40
Plattform 1700 42 -105
1700 Universal-Férderrolle 2000 N (3000 N) 2,0 m/s 30, 40, 50, 60 mm () ° ) 58
3500 Festantriebs-Forderrolle 2000 N 2,0 m/s 50, 60 mm ) ° 66
3800 Friktions-Stauférderrolle 500 N 0,5 m/s 50 mm 76
3500-KXO Konische Festantriebs-Férderrolle 500 N 1,2 m/s 50 mm 86
1700-KXO Konische Universal-Forderrolle 500 N 1,2 m/s 50 mm () 86
BT100 RollerDrive 1000 N 1,1 m/s 50 mm ° [} 94
EC100 RollerDrive 1000 N 1,35 m/s 50 mm ° ) 97
EC200 RollerDrive 1000 N 0,73 m/s 50 mm ° ° 100
EC300 RollerDrive 1000 N 2,0 m/s 50 mm ° ° 102
Z-Card Module 105
Plattform 1450 106 - 125
1450 Schwerlast-Férderrolle 5000 N 0,8 m/s 80, 89 mm [ 110
3600 Schwerlast-Férderrolle 3500 N 0,8 m/s 80, 89 mm ° 112
3950 Schwerlast-Foérderrolle 5000 N 0,8 m/s 80, 89 mm () 120
Zubehor 126 - 144
2370 Kunststoff-Foérderrdlichen 100 N 38 mm 128
2600 Riemenrdélichen 2500 N 32, 50 mm 130
FLOWAY Rolichenleiste 120 N 25 mm 132
BU 40 Rélichenleiste 200 N 48 mm 133
BU 50 Rollenschiene 1600 N 50 mm 134
2800 OMNIMAT 50 N 48 mm 136
5500 Kugelrolle 500 N 137
5000 Stahlkugelrolle 20000 N 140
Optionen 141
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Die Grundbau-
steine der
Fordertechnik

WWW. inigroll.com

Materialfluss ist zum Top-Thema gewor-
den. Aufgefacherte Beschaffungs- und
Distributionsnetzwerke, Variantenvielfalt
sowie Individualisierung der Kundenwin-
sche schaffen neue Rahmenbedingungen
fur Fertigung und Vertrieb. Verkurzte
Innovationsphasen, komplexere Ferti-
gungsprozesse und neue Vertriebswege
machen den Materialfluss zum zentralen
wirtschaftlichen Erfolgsfaktor. Die Globali-
sierung lenkt den Strom der Waren und
Guter in neue Bahnen — mit weitreichen-
den Konsequenzen fUr alle logistischen
Prozesse der Unternehmen. Internet
Fulfilment verpflichtet die Unternehmen
zu hoher Effizienz und kundenorientierter
Flexibilitat.

Produkte der Interroll Gruppe spielen
eine ,tragende” Rolle dabei, dass sich
weltweit Unternehmen diesen Herausfor-
derungen erfolgreich stellen kénnen. Mit
dem erfahrenen Blick aufs Ganze spielen
Teile im Geschaftsbereich Drives & Rollers
die Hauptrolle.

Komponenten sind unsere Kernkompe-
tenz. In zahlreichen Problemlésungen
leisten unsere Forderrollen ihren Beitrag
zu hoher Wirtschaftlichkeit und gleichblei-
bender Qualitat durch rationellen Material-
fluss. In allen Branchen und auf allen
Kontinenten. Forderrollen, Allseiten- und
Kugelrollen von Interroll Drives & Rollers
sorgen fUr geordnete Bewegung: sie for-
dern, stauen, verbinden, fihren zu und ab.

In all ihren Varianten, ob angetrieben oder
als Schwerkraftrolle, als Friktionsstau-
forderrolle oder als konische Forderrolle.
Komponenten von Interroll sind die
Grundbausteine des modernen Material-
flusses.

DarUber hinaus verstehen wir uns als lhr
Partner, der den bestmdglichen Service
bezUglich Liefertermine, Liefertreue und
Beratung bieten muss, um Ihre Position
mit bester Performance am Markt zu
unterstitzen. Um das zu erreichen, ist
unser Maschinenpark immer auf dem
neuesten Stand, und unsere Organisation
wird sténdig durch neue Methoden den
wachsenden Marktanforderungen ange-
passt. Damit am Ende das Gesamtpaket
stimmt:

Innovative Produkte in 1A Qualitat, best-
moglicher Service mit hoher Verfligbarkeit
und absoluter Liefertreue.

Interroll Drives & Rollers.
Ein Unternehmen der Interroll Gruppe.

www.interroll.com

Grundbausteine
der Foérdertechnik
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Allgemeine
technische
Informationen

Dieser Katalog enthalt férdertechnische
Komponenten, die fur fast alle Férder-
und Lagerprobleme die optimale Losung
bieten.

Um die flr die Anwendung passende
fordertechnische Komponente auszu-
wahlen, sind im Vorfeld folgende Fragen
zu klaren:

» Welche L&nge, Breite und Hohe hat das
Fordergut?

 Wieviel wiegt das Férdergut?

» Wie ist das Férdergut beschaffen?

* Wie ist die Laufflache des Férdergutes
beschaffen?

« Liegen besondere Umweltbedingungen
(z.B. Nésse, extreme Temperaturen,
chemische Einflisse) vor?

* Muss die Férderanlage und damit auch
das Forderelement antistatisch sein?

« Soll die Férderanlage angetrieben
werden oder soll das Férdergut auf
Schwerkraftbahnen laufen?

Um einen stdrungsfreien Transport des
Fordergutes auf Rollenbahnen zu ge-
wahrleisten, missen sich zu jedem Zeit-
punkt mindestens drei Rollen unter dem
Fordergut befinden.

Die Lange der Rollen (Rollenlange = ,,RL)
entspricht im Normalfall der ,,Férdergut-
breite +50 mm®,

Das Gewicht des Fordergutes muss sich
auf so viele tragende Rollen verteilen,
dass die zuldssige Tragfahigkeit der ein-
zelnen Rollen nicht Gberschritten wird.

Das kann im konkreten Fall bedeuten,
dass mehr als drei Rollen unter einem
Fordergut laufen missen.

Wichtig ist auch die Beschaffenheit des
Férdergutbodens. Kartons passen sich
beispielsweise sehr gut den Rollen an,
wodurch sich das Gewicht des Forder-
gutes sehr gleichmaBig verteilt. Im Ver-
gleich zu Kunststoffkdsten ist bei Kartons
jedoch ein gréBerer Anlaufwiderstand zu
erwarten. Es sollte deshalb ein geringerer
Rollenabstand gewahit werden, als dass
durch die max. Belastung der Rolle m&g-
lich wére.

Beim Palettentransport tragen normaler-
weise aufgrund der spezifischen Eigen-
schaften einer Palette nur ca. die Hélfte
der sich unter dem Férdergut befinden-
den Rollen.

Fur zuverlassiges Funktionieren, auch
unter unglinstigen Einsatzbedingungen,
sind die Lager der meisten Interroll-Férder-
rollen gegen Spritzwasser geschiitzt. In
Feuchtbereichen sollten Niro-Kugellager
oder speziell abgedichtete Kugellager
gewahlt werden.

Ein gerduscharmer Lauf wird durch die
Verwendung von Lagerbéden und Dich-
tungen aus Kunststoff in Verbindung mit
Prazisionskugellagern erzielt.

Alle Férderrollen mit Sicken sind grund-
satzlich so aufgebaut, dass eine elektro-
statische Aufladung verhindert wird. FUr
andere Rollenvarianten steht ebenfalls
eine spezielle Rollenausfiihrung zur Ver-
flgung.

Bitte lassen Sie sich bei besonderen Ein-
satzbedingungen von uns beraten.
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Die
Plattformen

WWW. inigroll.com

Bei der Gestaltung des Kataloges ist es
uns sehr wichtig, dass der Inhalt flr un-
sere Kunden Ubersichtlich und verstand-
lich ist. Denn fUr keinen anderen werden
diese Produktinformationen zusammen-
gestellt.

Die Materialien fur Achsen und Rohre
sind bei einer groen Vielzahl unserer
Rollenserien identisch. Wesentliche Un-
terscheidungskriterien wiederum sind die
Lagerbaugruppe und die verwendeten
Materialien. Eine Lagerbaugruppe ist im-
mer die Plattform fur verschiedene Rol-
lenserien und charakterisiert unser Pro-
dukt nach Anwendung und Einsatzmog-
lichkeit in der Fordertechnik. Es ergeben
sich 5 Plattformen, auf die sich alle unse-
re Komponenten aufbauen. Das haben
wir genutzt, um diesen Katalog neu zu
gestalten und aus Sicht der Anwendung
(die kennt unser Kunde) zu strukturieren.
Eine Lagerbaugruppe spezifiziert im We-
sentlichen die technischen Parameter ei-
ner Plattform und beeinflusst maBgeblich
die Funktion der Produkte. Die verwende-
ten Lager einer Plattform sind immer
identisch, lediglich unterschiedliche Bau-
formen sind maglich. Die Materialien fur
das Lagergehéuse wie auch fur die Dich-
tung sind innerhalb einer Plattform eben-
falls immer gleich. Die Varianten innerhalb
einer Plattform entstehen durch die Kom-
bination der unterschiedlichen Achs- und
RohrmaBe sowie die unterschiedlichen
Materialien.

Als Beispiel und zum besseren Verstand-
nis hier eine kurze Beschreibung zur
Plattform 1700, deren Komponenten die
Basis fur folgende Interroll Férderrollen-
serien sind:

 Universalférderrolle Serie 1700

« Festantriebsforderrolle Serie 3500

« Friktionsforderrolle Serie 3800

» Konische Forderrollen Serie 17700 KXO
und 3500 KXO

« 24V DC RollerDrive

Alle Kugellager dieser Plattform basieren
auf dem Préazisionskugellager 6002, als
Technopolymere werden ausschlieBlich
Polyamid und Polypropylen verwendet.
Damit sind die Eigenschaften und somit
auch die Anwendungen der oben ge-
nannten Forderrollen gleich, die deshalb
in einer Plattform zusammen gehdrend
dargestellt sind.

Grundbausteine
der Foérdertechnik
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Die Tragfahigkeit
der Interroll-Forderrollen

Die Tragfahigkeit der Interroll-Férderrollen
ist abhangig von der Tragfahigkeit der
Rollenbestandteile Rohr, Achse und Lager.

FUr die Bestimmung der Rollentragkraft
werden die Tragfahigkeiten der einzelnen
Baugruppen verglichen und in Kombinati-
on gerechnet.

Die Tragféhigkeit der jeweils schwachsten
Baugruppe bestimmt die Tragfahigkeit
der gesamten Rolle.

Die zulassigen Belastungswerte fUr jede
Rolle sind den Tabellen der entsprechen-
den Rollenserie zu entnehmen. Die Rollen-
tragkraft wird entscheidend durch die
Rollenlédnge, die Lastverteilung und die
Achsbefestigung beeinflusst.

Die Belastungswerte fUr eine gesamte
Rolle kénnen auch mit dem Berech-
nungsprogramm fur Rollen bestimmt
werden. Dartiber hinaus werden hier
auch Angaben zu Ketten — Zahnriemen-
und Rundriemenantrieben gemacht. Das
Berechnungsprogramm kann unter
www.interroll.com/ D&R/ Férderrollen/
Techn.Grundlagen/ Rollenkalkulation
heruntergeladen werden.

Bei der Auslegung von Forderstrecken
sollte beachtet werden, dass die Trag-
fahigkeit von angetriebenen Rollen durch
zuléssige Krafte fur Antriebsketten, Zahn-
riemen oder Mitnahmekréfte von Friktions-
rollen begrenzt wird.
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Anmerkungen zu
Standard-Baugruppen
far Rollen

WWW. inigroll.com

Standard-Rohrausfiihrungen

Stahlrohr

Stahl hat als Rohrwerkstoff die groBte
Festigkeit und Biegesteifigkeit.

Soll das Rohr gegen Korrosion geschitzt
sein, so muss verzinktes Stahlrohr oder
besser Niro-Rohr eingesetzt werden.
Kettenrader oder Spurkranze kénnen an
bzw. auf das Rohr geschweif3t werden.
Die bei den Forderrollen verwendeten
Stahlrohre werden nach DIN 2393/2394
mit eingeschrankten Toleranzen (Vorgabe
durch ITRL) hergestellt. Diese geschweif3-
ten Stahlrohre kénnen im Einzelfall bei
Einsatz mit Bandférderern Gerausche
verursachen, die durch die geschabte
SchweiBnaht im Kontakt mit dem Band
entstehen. Interroll empfiehlt daher, hier
jeweils Versuche durch den Anlagenbauer
durchzuflhren, um den jeweiligen An-
wendungsfall zu Uberprifen.

Weitere AusfUhrungen: Rohre mit Rund-
riemensicken, Rohre mit elastischem
PVC-Schlauchlberzug, gummierte
Rohre, oberflachengehartete Rohre etc.

Aluminiumrohr

Aluminiumrohr hat im Vergleich zu Stahl-
rohr eine etwas verminderte Festigkeit
und nur ca. ein Drittel der Biegesteifigkeit.
Ein Aluminiumrohr wiegt jedoch nur

36 Prozent des Gewichtes eines ver-
gleichbaren Stahlrohres. Es ist zudem
unempfindlich gegen Korrosion.

Kunststoffrohr

Kunststoffrohre sind im Vergleich zu
Stahlrohren gleichen Durchmessers nicht
ganz so belastbar, weisen aber ansons-
ten eine Reihe erheblicher Vorteile auf:

» Gerauschdampfend
» Hochschlagzah

« Geringes Gewicht

« Korrosionsbestéandig
« Leicht zu reinigen

Grundbausteine
der Foérdertechnik
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Standard-Achsausfiihrungen

Alle unsere stahlblanken bzw. verzink-
ten Achsen werden aus kalt gezoge-
nem Stahl hergestellt. Verzinkte Ach-
sen werden aus galvanisch verzink-
tem Stangenmaterial geségt, daher
sind die Stirnflachen der Innengewin-
de- bzw. Federachsen immer unver-
zinkt. Verzinkte AuBengewinde- bzw.
Schlusselflachenachsen werden ab
@ 12 mm erst nach der Bearbeitung
stlickverzinkt. Entsprechende Achs-
ausfuhrungen mit kleineren Quer-
schnitten werden in diesen Fallen nur
aus Nirostahl gefertigt.

Alle Achsen werden gesagt und ge-
fast, so dass ein optimales Ergebnis
flr die Achsenden entsteht. Dadurch
werden Probleme beim Einbauen der
Rollen vermieden, wie sie durch
deformierte Achsenden entstehen
koénnen, die durch Scheren abgelangt
wurden.

Flr Gewindebohrungen werden in einem
ersten Arbeitsschritt Zentrierbohrungen
angebracht, wodurch eine genaueste
Mittigkeit der Gewindebohrung in der
Achse gewahrleistet ist.

Im Katalog sind Federachsen und Innen-
gewindeachsen aufgefuhrt.

Die Federachse ist die einfachste Ausfih-
rung und erlaubt eine sehr schnelle und
einfache Montage und Demontage.

Bei Verwendung von Innengewindeach-
sen ergibt sich eine sehr stabile Rahmen-
konstruktion im Vergleich zu Federachs-
ausfuhrungen. Rollenachsen und Profile
stabilisieren sich gegenseitig, sodass im
Vergleich zur losen Einspannung héhere
Rollenbelastungen moglich sind.

Axiale Toleranzen

Alle Foérderrollen mUssen mit Axialspiel
verbaut werden. Interroll empfiehlt ein
axiales Spiel von insgesamt 1 mm,
das auch in der Kalkulation von

RL = EL — x mm bereits mit 2x 0,5 mm
bertcksichtigt ist.

Bei Rollen mit Innengewindeachse ergibt
sich das axiale Spiel durch den Achs-
Uberstand gegentber dem Rollenkorper.
Durch Addition von Toleranzen kann das
in den Zeichnungen dargestellte Spiel von
0,5 mm pro Rollenseite in Einzelfallen
nicht immer eingehalten werden. Garan-
tiert wird jedoch immer ein axiales Spiel,
das die Funktion der Rolle bei korrektem
Einbau und Verwendung nicht beein-
trachtigt. Das Spiel von 0,5 mm pro Rol-
lenseite kann daher nur als Anhaltswert
betrachtet werden.

Bei Bahnprofilen aus Aluminium sollten
Innengewindeachsen immer mit még-
lichst groBem Durchmesser und kleinst-
moglichem Gewinde gewahlt werden.
Dadurch ist die Stirnflache der Achse so
groB, dass ein Eindringen der Achse in
das Aluminiumprofil verringert wird.
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Standard-Lagerausfiihrungen

Fur viele Interroll-Férderrollen stehen
unterschiedliche Lager zur Verflgung.
Alle verwendeten Schmierstoffe in un-
seren Kugellagern sind Silikon frei.

Interroll-Lager

Hierbei handelt es sich um ein von
Interroll entwickeltes Kugellager mit
rollierten Kugellaufrillen, das sehr
einfach aufgebaut ist und eine ver-
gleichsweise hohe Tragfahigkeit
besitzt.

Das Interroll-Lager ist im Vergleich
zum Prézisionskugellager wesentlich
unempfindlicher gegentber einer
moglichen Lagerverwinklung. Dieses
Lager ist neben dem Préazisionskugel-
lager das Standardlager fur Interroll-
Forderrollen.

Interroll-Lager aus rostfreiem Stahl
Dieses Lager ist vom Aufbau her
identisch mit dem Interroll Kugellager
und ist vollstandig aus nichtrosten-
dem Stahl gefertigt.

Bedingt durch das Niro-Material hat
diese Lagerversion eine geringere
Tragfahigkeit.

WWW. in@rroll.com

Prazisionskugellager nach DIN

Bei diesem Lagertyp handelt es sich um
Standard-DIN-Rillenkugellager der Reihen
60 und 62. Alle Prazisionskugellager sind
Uber die DIN hinaus von Interroll spezifi-
ziert, um eine optimale konstante Funkti-
on unserer Produkte gewahrleisten zu
kdénnen. Spezifiziert sind unter anderem
Lagerluft, Schmierung, Abdichtung.
Praziser Kugellauf, hdchste Tragfahig-
keiten und Lebensdauer sowie gerdusch-
armer Betrieb sind die hervorstechenden
Vorzlige dieser Lagerversion.

Alle verwendeten Prézisionskugellager
sind abgedichtet in den AusfUhrungen
27. Alternative Abdichtungen sind je nach
Lagertyp bzw. LagergroBe auf Anfrage
moglich.

Préazisionskugellager 2Z

Bei dieser Lagerausflihrung handelt es
sich um Prazisionskugellager, die an
beiden Seiten mit Stahldichtscheiben
ausgerustet sind.

Diese Dichtscheiben bilden einen engen
Dichtspalt und sind berlhrungsfrei.
Dadurch verbessert sich die Abdichtung
des Lagers wesentlich und es ist weiter-
hin langer gewahrleistet, dass das Fett
bei hohen Geschwindigkeiten im Lager
verbleibt.

Fur das Kugellager 6002 in 2Z steht auch
eine gedlte Variante als Alternative zur
Standardausfiihrung gefettet zu Verfu-
gung. Die gedlte Ausfuhrung zeichnet
sich durch besonders leichten Anlauf und
Leichtgangigkeit aus.

Grundbausteine
der Foérdertechnik
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Die Rundlaufgenauigkeit

Interroll fertigt Forderrollen aus Rohren
nach DIN-Standard.

Diese Norm lasst gewisse Abweichungen
bei der Rundlaufgenauigkeit zu.

Bei der Angabe ,Rundlaufabweichung (t)
= 0,3 mm* darf sich der Zeiger einer
Messuhr innerhalb eines Bereiches von
0,3 mm bewegen.

g

Bei Rollen mit Rohren aus Kunststoff soll-
te eine bestimmte Lange nicht Uberschrit-
ten werden, sonst werden die Rundlauf-
abweichungen Uberproportional gréBer:
« bei Rohrdurchmesser 20 mm:

400 mm
* bei Rohrdurchmesser 30 mm:

500 mm
« bei Rohrdurchmesser 40/50 mm:

600 mm
« bei Rohrdurchmesser 63 mm:

800 mm
* bei Rohrdurchmesser 90 mm:

1000 mm
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Rundlaufabweichungen bei Rollen mit Stahlrohr

Rundlaufabweichung

2,0 mm

15mm 4 — — — — — —

1,0mm —

0,5mm —

0mm 1 1 1 1 ! 1 1 1 1 | 1 1 1 1 | 1

0mm 500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Rollenlange
Rundlaufabweichungen bei Rollen mit Kunststoffrohr
Rundlaufabweichung
1,5 mm | | |
B | | | @40 mm
I @50 mm
10mm —— — — _— V| — — — —_—
_|> | 4_ & 63 mm

|®20mm @30 mm|

o5mm —4— — — — — —

0mm L } L }

0 mm 200 mm 400 mm 600 mm

WWW. inigroll.com

800 mm

Rollenlange

Die folgenden Diagramme geben an,

mit welchen Richtwerten flr die maximale
Rundlaufabweichung einer gesamten
Interroll-Férderrolle gerechnet werden
muss.

Die genannten Daten beruhen auf Mess-
werten. Bitte beachten Sie, dass flr
Rohre nach DIN schon teilweise wesent-
lich héhere Rundlauftoleranzen zugelas-
sen sind, sodass die in den Diagrammen
abzulesenden Richtwerte ohne weiteres
im Einzelfall Gberschritten werden
konnen.

Grundbausteine
der Foérdertechnik
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Einiges Uber technische
Kunststoffe

Interroll verwendet bei nahezu allen
Férderelementen Teile aus technischen
Kunststoffen.

Diese Kunststoffe haben gegentiber Stahl
vielfache Vorteile:

» Gerduschdampfend

« | ebensmitteleignung

« L eichte Reinigung

» Hohe Schlagzahigkeit

« Korrosionsbestandigkeit

 Geringes Gewicht

* Hochwertiges Design

Eigenschaften und Anwendungsfalle
far die am haufigsten eingesetzten
technischen Kunststoffe

Polyamid

* Hervorragende mechanische Eigen-
schaften

» Hohe VerschleiBfestigkeit

« Niedriger Reibwert

» Kaum Materialermidung

» Gute Chemikalienbestandigkeit

« Einsatz: Kettenradkopfe, Dichtungen
und Lagerbdden

Polypropylen

« Geringes spezifisches Gewicht

» Hohe Hitzebestandigkeit

» Gute Chemikalienbestandigkeit

« Nicht hygroskopisch

« Einsatz: Rdlichen, Dichtungen und
Lagerbdden

Polyvinylchlorid (Hart-PVC)

« Kratzfest

* Schlagzéh

 Gute Chemikalienbestandigkeit

« Einsatz: Rohre fur Kunststoffrollen

Polyoxymethylen (POM)

 Hervorragende mechanische Eigen-
schaften

 Hohe VerschleiBfestigkeit

« Niedriger Reibwert

« Sehr formbestéandig

» Kaum Wasseraufnahme

* Einsatz fur Teile mit besonderer
Anforderung an die Prazision

« Einsatz: Zahnriemenkdpfe und Gleitlager



INTERROLL

Einiges Uber Antriebsarten

WWW. in@rroll.com

MasBe und Toleranzen

Interroll stellt seinen Kunden ein Rollenbe-
rechnungsprogramm als Download auf
unserer Internet Seite www.interroll.com/
D&R/ Forderrollen/ Techn.Grundlagen/
Rollenkalkulation zur Verfligung. Dartiber
hinaus werden hier auch Angaben zu
Ketten — Zahnriemen- und Rundriemen-
antrieben gemacht.

Tangentialer Antrieb

Der tangentiale Antrieb (mittels Kette)
zeichnet sich durch seinen guten
Wirkungsgrad und seine einfache
Konstruktion aus.

Die Einbauldnge der Rolle ist kirzer als
bei einem Antrieb von Rolle zu Rolle.

Eine einzelne Kette treibt alle Rollen einer
Bahn an. Die Kette wird durch ein Ketten-
fUhrungsprofil aus Spezialkunststoff in
genauer Position zu den Kettenradern
gefihrt.

Die in die Kette eingreifenden Zéhne einer
Rolle Ubertragen nur die flr die einzelne
Rolle notwendige Antriebsleistung.

Die Kette kann wahlweise auf der Unter-
oder Oberseite der Rollen entlang gefuhrt
werden.

Eine exakte Positionierung der Ketten-
fUhrung zur Rolle ist notwendig (max.
Hoéhenspiel 0,5 mm).

Die zu verwendende Motorstation wird
so installiert, dass der Zugtrum der Kette
mdglichst kurz ist. Die Motorstation wird
meist zusatzlich mit einer Vorrichtung zur
Einstellung der Kettenspannung ausge-
rustet.

Umlenkrollen, die neben der Belastung
durch das Férdergut noch die Kettenzug-
krafte zu tragen haben, missen gege-
benenfalls gesondert auf ihre zuléassige
Rollenbelastung hin Gberpruft werden.
Die von einem Antrieb anzutreibende
Bahnléange wird nur durch die zuléssige
Bruchlast der Kette bzw. durch das
Gewicht der zu férdernden Last begrenzt.
Der Rollenabstand (Rollenteilung) ist beim
tangentialen Antrieb frei wahlbar. Im Ver-
gleich zum Antrieb von Rolle zu Rolle sind
beim tangentialem Antrieb Rollen einfach
aus- und einzubauen.

11
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Antrieb von Rolle zu Rolle (Kette)
Auch hier handelt es sich um einen
einfachen Aufbau, aber es bestehen
einige konstruktive Einschrankungen
bei der Verwendung dieser Antriebs-
art.

Es wird keine Kettenfuhrung bendtigt,
jedoch ist die Rollenteilung (Abstand
von Rolle zu Rolle) abhéngig von der
GroBe der Kette und es mUssen enge
Toleranzen eingehalten werden (siehe
Tabelle Toleranzen).

Die maximal von einem Motor anzu-

l&ssigen Bruchlast der Kette begrenzt
wobei die Kette an der Motorstation
die hdchste Belastung erfahrt.
Um die Kréafte in den Ketten so gering
wie moglich zu halten, empfiehlt
Interroll die Antriebsstation mittig in
der Gesamtstrecke anzuordnen. Hier-
bei ist dann darauf zu achten, dass:
1. die Ketten gespannt werden
kénnen, und
2. der Motor mittig zu den Tragrollen
ausgerichtet werden kann.

treibende Bahnlénge wird von der zu- ‘Keﬁe”'

Bei der Konstruktion der Antriebssta-
tion ist darauf zu achten, dass die
Kettenrader moglichst eine Umschlin-
gung von 180° besitzen und die Kette
nachspannbar ist.

Interroll schlagt folgende Toleranzen fur
den Rollenabstand t vor:

P Toleranz Bruchlast

teilung fur t

Zoll mm mm N

3/8 9,525 0 bis -0,4 9100
1/2 12,700 0 bis -0,5 18200
5/8 15,875 0 bis -0,7 22700
3/4 19,050 0 bis -0,8 29500

1 25,400 0 bis -1,0 58000

Zahnriemen

Alternativ zum Kettenantrieb von Rolle
zu Rolle kann auch ein Zahnriemen ver-
wendet werden.

Zahnriemenantriebe laufen gerduscharm,
sind wartungsfrei und lassen sich bei
hohen Antriebsgeschwindigkeiten ein-
setzen.

Wie beim Kettenantrieb ist die Rollen-
teilung in engen Grenzen vorgegeben.
Die Toleranz fur die Rollenteilung ist ab-
hangig vom Hersteller des Zahnriemens,
bitte kontaktieren Sie daflr ihren Lieferan-
ten.
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Verzinkung

WWW. inigroll.com

Alle verzinkten Oberflachen sind galva-
nisch verzinkt, die Schichtdicken betra-
gen mindest 5 um.

Besténdigkeit der galvanischen

Verzinkung

1. Mechanische Beanspruchung:
Verzinkungsoberflachen sind empfind-
lich gegen Verkratzen und auch gegen
Scheuern. Beschadigungen fuhren zu
punktueller Korrosion.
Bei drtlichen Verletzungen der Schutz-
schicht konzentriert sich der gesamte
Angriff auf diese ungeschutzten Stel-
len.

2. Thermische Beanspruchung:
Die Verzinkung vertragt mindestens
200°C.
Starke Temperaturwechsel vermeiden
(innere Spannungen). Mit steigender
Temperatur sinkt die Korrosionsbe-
standigkeit.

Eine verzinkte und passivierte Oberflache

reagiert mit:

« L uftfeuchtigkeit.

» Saurer Umgebung (Abgase, Salze, Holz-
s&ure usw.)

» Basischen Stoffen ( Kalk, Kreide, Putz-
mittel, CO2)

» Handschweif3

« 6sungen anderer Metalle ( Kupfer,
Eisen, ...)

Eine Verzinkung ist nicht lebensmittel-

tauglich.

Konsequenzen und Hinweise

Um die begrenzte Schutzwirkung der
Verzinkung zu erhalten, muB z.B. bei
Seefracht speziell verpackt werden. Bei
langerer Lagerung sind ebenfalls geeigne-
te MaBnahmen durchzuflhren.

Kritische Anwendungen

- Forderanlagen in Schiffshafenbereichen
» Umgebungen mit Salz und Feuchtigkeit
« \ersand in subtropische Lander

« Transport von feuchten Holzern

Zusammenfassung

Eine galvanische Verzinkung ist lediglich
ein temporérer Schutz vor Korrosion, so-
wohl des Zinks als auch des Eisens.

Die Dauer des Korrosionsschutzes wird
durch die vorgenannten Beanspruchun-
gen, mechanisch-thermisch wesentlich
beeinflusst.

Wird der gesamte Prozess der galvani-
schen Verzinkung (Vorbehandlung, Ver-
zinken, Passivieren, Trocknen) ordnungs-
geman durchgefihrt, ist das System
»Zink mit anschlieBender Passivierung”
fur die Anwendung ,, Transportrollen® unter
BerUcksichtigung von Kosten und mag-
lichen Alternativen eine effektive und opti-
male Oberflachenbehandlung.

13
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PLATTFORM

Beschreibung

Plattform 1100 Leicht-forderrolle
Kunststoff-Férderrélichen

Kunststoff-Férderrélichen

14

Serie

1100
2130
2160

Seite

18
22
23

Weitere Optionen

1100

Seite

141
141
141



Max. Tragfahigkeit
dynamisch

350 N
200 N
70N

Forder-
geschwindigkeit

0,3 m/s
0,5 m/s
0,3 m/s

Standard-@ Spurkranze
20, 30, 40, 50 mm °

48 mm

48 mm

PVC-Schlauch

Sicken

15

Plattform 1100
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INTERROLL

Plattform 1100

Serie 1100
Serie 2130
Serie 2160

Die Plattform 1100 basiert auf einem
Kunststoff Kugellager mit Stahlkugeln.
AuBenring und Kone des Lagers sind aus
Polypropylen, bzw. POM hergestellt. Die
Stahlkugeln kénnen alternativ aus Niro-
material gefertigt werden. Die Lager sind
mit einem lebensmitteltauglichen Fett ge-
schmiert.

Die verwendeten Materialien sind eine
ideale Kombination fUr einen leichten und
besonders leisen Lauf von Férderrollen
fir Schwerkraftsysteme. Die Komponen-
ten der Plattform 1100 sind als angetrie-
bene Elemente ungeeignet.

Materialeigenschaften

Plattform 1100:

» Max. Férdergeschwindigkeit 0,1 m/s
fur @ 20 mm und bis zu 0,3 m/s fir
@50 mm

» Temperaturbereich —5°C bis +40°C

« Polypropylen ist bestéandig gegen wass-
rige Lésungen von Séuren, Laugen und
Salzen

« Polypropylen ist nicht hygroskopisch



INTERROLL

WWW. inégro\l.com

Plattform 1100

Serie 1100
Innengewinde-
achse

Seite 19

Serie 1100
Innengewinde-
achse

Seite 19

Serie 1100
Federachse
Seite 20

Serie 2130
3 48 mm
Seite 22

Serie 2160
3 48 mm
Seite 23

Plattform-Peripherie

—

S—

Rollenschiene
BU 40
Seite 133

Kunststoff-
Forderrélichen
Serie 2370
Seite 128

Kunststoff-
Forderrélichen
Serie 2370
Seite 128

Kugelrollen
Serie 5500
Seite 137

Omnimat
Serie 2800
Seite 136

Rolichenleiste
Floway
Seite 132

Omniwheels
Seite 40

17
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INTERROLL

Leicht-
Forderrolle
Serie 1100

Eigenschaften

« \on Interroll entwickeltes Spezialkugel-
lager aus Polypropylen mit Stahlkugeln

» Abgerundete Rollenenden zum leichten
seitlichen Aufschieben von Fordergutern

» Besonders leiser Lauf

» Gute Lauf- und Anlaufeigenschaften

« Integrierte Dichtung vor dem Kugellager
als Schutz vor grobem Schmutz und
Spritzwasser

« Preiswerte nichtrostende Ausflihrung
durch Einsatz von Nirokugeln

Tragféhigkeit
* Bis zu 350 N

Abmessungen

Rohr

» Hochschlagfestes Spezial-PVC in
steingrau (RAL 7030) mit 20, 30, 40
oder 50 mm AuBendurchmesser

« Stahl verzinkt nach DIN 2394 mit 16, 20
oder 50 mm AuBendurchmesser

« Stahl Niro nach DIN 2463 mit 20 oder
50 mm AuBendurchmesser

o Aluminium mit 16, 20 oder 50 mm Au-
Bendurchmesser

Achse

« Stahl blank oder Niro

 Federachse, Durchmesser 6, 8, 10 mm
oder 11 mm Sechskant

 AuBengewindeachse, Durchmesser 6,
8 oder 10 mm

« Innengewindeachse (M8 x 15), Durch-
messer 12 mm

Lager
« Stahlkugeln laufen zwischen Lager-
boden und Dichtung aus Polypropylen
« Farbe:
Gelb bei Standardversion
Steingrau bei Niro-Version

Optionen ab Seite 141
 Spurkréanze flir Durchmesser 20 und
40 mm
« Uberzug mit elastischem PVC-Schlauch
« Antistatische Ausflihrung

= STANDARD



INTERROLL

Serie 1100

Tragfahigkeit (in N)

Www.iné;rroll.com

Federachse

AGL
Achs-@ Rollen-@ ‘ RL = EL- ‘AGL = EL+ ‘ E
mm mm mm mm mm
6 20 5 12 2,5
8 30/40 5 16 2,5
8 50 10 16 5
10 50 10 20 5
Federachse
Rohr Rohr- Lager-
abmessung ausfiihrung
@ mm @6 mm @8 mm @10 mm
PVC 20x 1,5 Standard 1.1AY.S20.C03
Niro 1.1AZ.S20.D03
30x1,8 Standard 1.1CR.S31.E03
Niro 1.1CS.S31.G03
40x2,3 Standard 1.041.540.E43
Niro 1.042.540.G43
50 x 2,8 Standard 1.1BG.SAA.EAB 1.1AA.SAA.HAC
Niro 1.1BQ.SAA.GAB 1.1AB.SAA.KAC
Stahl verzinkt 50x1,5 Standard 1.1AC.JAA.HAC
Stahl Niro 50 x 1,5 Niro 1.1AD.NAA.KAC

(Bei Lagerausfiihrung Niro, Achse grundsatzlich auch in Niro, ansonsten Achsmaterial stahlblank)

19

Serie 1100
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INTERROLL

Serie 1100

Innengewindeachse

=
=
=
0,5
E RL E
EL=AGL
Achs-@ Gewinde Rollen-@ RL = EL- E
mm mm mm mm
12 M8 x 15 50 10 5
Innengewindeachse
Rohr Rohr- Lager-
abmessung ausfiihrung
@ mm @12 mm
Stahl verzinkt 50x 1,5 Standard 1.1BN.JAA.LAE
Stahl Niro 50x 1,5 Niro 1.1BP.NAA.MAS



INTERROLL

Serie 1100

Tragfahigkeit (in N)

Optionen

WWW. inigroll.com

Annahmen: dynamische Belastung, Flachenlast

EL
mm

100
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200

Stahlrohr
@50 x 1,5 mm

beliebige Achse
@10/12 mm
350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

PVC-Rohr
@20 x1,5mm

beliebige Achse
@6 mm

90

20

10

5

@30x1,8mm @40 x 2,3 mm @50 x 2,8 mm
beliebige Achse | beliebige Achse | beliebige Achse

@8 mm @8 mm @ 8/10 mm
120 180 350
100 180 350

40 130 310

20 70 165

15 40 100

10 30 70

Bei langer stehender Belastung darf die maximale statische Tragféhigkeit nicht Gberschritten werden. Diese betrégt ca. 50% der in
der Tabelle angegebenen Belastungswerte.
Die maximal zuléssige Fordergeschwindigkeit betragt 0,15 m/s fur @ 20 mm, 0,25 m/s fir @ 30 mm, 0,25 m/s fur @ 40 mm und
0,3 m/s fir @ 50 mm Rollen.

Fur alle Rollenserien stehen unterschied-
liche Erg&nzungen zu Verfigung, die im

Kapitel Optionen aufgeflhrt sind (ab Seite

141). Optionen sind unter anderem:

 Spurkrénze

« Spezielle Oberflachenbehandlung von
Rohren (gehéartet, geschiliffen)

« PVC Schlauch als Uberzug

21
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INTERROLL

Kunststoff-
Forderrolichen
Serie 2130

0 48

7

F

24

Eigenschaften

» Gerduscharmer Lauf

 Aus schlagzahem Kunststoff (Poly-
propylen)

« Farbe: schwarz

» Doppelter Kugellauf

» Lagerung: Stahlkugeln auf verzinkter
Stahlnabe

« Tragfahigkeit: 100 N statisch,
200 N dynamisch

| Standard-Artikelnummern (ohne Gummiring)
2130
2131

Abmessungen

* Rdllchendurchmesser 48 mm

» Nabenbreite 24 mm

» Bohrung in der Nabe 6,5 oder 8,2 mm
» Gewicht: 27 g

Optionen Seite 143
« Gummiring

| Bohrung @ mm
6,5
8,2



INTERROLL

®
Q
- Eigenschaften Abmessungen
KunStStOﬁ » Gerduscharmer Lauf * Rolichendurchmesser 48 mm
S ~ » Aus schlagzahem Kunststoff (Poly- » Nabenbreite 24 mm
ForderrOIIChen propylen) « Bohrung in der Nabe 6,5 oder 8,2 mm
H « Farbe: Standardversion schwarz, » Gewicht: 18 g
serle 21 60 Niro-Version grau (RAL 7030)
« Einreihiger Kugellauf Optionen Seite 143
 Lagerung: Stahl- oder Niro-Kugeln auf « Gummiring

Kunststoffnabe
« Tragfahigkeit: 40 N statisch,
70 N dynamisch

| Standard-Artikelnummern (ohne Gummiring) | Bohrung @ mm
2160 6,5
2164 8,2

WWW. inigroll.com
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Serien 2130 + 2160



PLATTFORM 1200

Beschreibung Serie Seite Weitere Optionen  Seite
Plattform 1200 Stahl-Forderrolle 1200 28 141
Stahl-Foérderrélichen 2200 31 141

24



Max. Tragfahigkeit
dynamisch

1200 N
200 N

Forder-
geschwindigkeit

0,8 m/s
0,8 m/s

Standard-@

30, 50 mm

48 mm

Spurkranze

PVC-Schlauch

Sicken
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INTERROLL

Plattform 1200

Serie 1200
Serie 2200

Die Ganzstahlrollen und Forderrélichen Materialeigenschaften
der Plattform 1200 sind fur den Einsatzin ~ Plattform 1200:
jenen extremen Temperaturbereichen vor-  « Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s fur

gesehen, wo die Grenzwerte fUr Kunst- @ 30 mm und bis zu 0,8 m/s fur
stoffe Uberschritten werden. Die gepress- @50 mm

ten Lagerschalen und Innenringe der Me-  « Temperaturbereich —28°C bis +40°C
tallkugellager sind gehéartet und galva- « Fettschmierung mit FlieBfett,

nisch verzinkt. Die Form des Kugellagers Viskositat 0

ist speziell fur Férderrollen konzipiert und
kann eine groBere Lagerverwinklung ak-
zeptieren als ein vergleichbares Prézisi-
onskugellager. Allerdings sind die Forder-
geschwindigkeiten begrenzt. Durch die
Ganzstahlkonstruktion ist das Gerdusch-
niveau hoher als bei Férderrollen mit Rol-
lenbdden aus Kunststoffen.



INTERROLL

WWW. inigro\l.com

Plattform 1200

[—

Igigial

Ganzstahl-
férderrolle
Serie 1200
@ 50 mm
Seite 28

Ganzstahl-
férderrolle
Serie 1200
3 30 mm
Seite 28

Stahlférder-
rélichen
Serie 2200
Seite 31

Plattform-Peripherie

Rollenschiene

BU 40
Seite 133
Kugelrollen
Serie 5000
Seite 140
—

27
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Stahl-
Forderrolle
Serie 1200

Eigenschaften

» Metalkugellager, speziell fur den Einsatz
in Forderrollen konzipiert, gepresst und
gehéartet

» Gesicherter Lagersitz

» Abgerundete Rollenenden zum leichten
seitlichen Aufschieben von Fordergutern

« Rolle komplett antistatisch

» Besonders geeignet bei hdheren bzw.
tieferen Temperaturen

» Max. Férdergeschwindigkeit 0,8 m/s

Tragféhigkeit
* Bis zu 1200 N

Abmessungen

Rohr

« Stahl verzinkt nach DIN 2394 mit 30,
40, 50, 60 oder 80 mm AuBendurch-
messer

Achse

« Stahl blank

 Federachse, Durchmesser 8, 10, 12,
14 mm oder 11 mm Sechskant

» Achse mit Schllsselflachen, Durch-
messer 12 oder 14 mm

» AuBengewindeachse, Durchmesser 8,
10, 12 oder 14 mm

« Innengewindeachse (M8 x 15), Durch-
messer 12 oder 14 mm

Lager

» Metallkugellager, gepresst und gehéartet,
bis Rohrdurchmesser 40 mm mit Kugel-
kafig, groBer 40 mm ohne Kugelkafig.

« Stahlkugeln laufen in gehartetem und
verzinktem Stahlgehduse

» Temperaturbereich +40°C/-28°C

Optionen ab Seite 141

 Spurkrénze
« Uberzug mit elastischem PVC-Schlauch

= STANDARD



INTERROLL

Federachse

0,5
AGL
Achs-@ Rollen-@ RL = EL- AGL = EL+ E
mm mm mm mm mm
8 30 6 16 3
10 50 6 20 3
Serie 1200 Federachse
Rohr Rohr- Lager-
abmessung ausfiihrung
@ mm @8 mm @10 mm
Stahl verzinkt 30x1,2 Metallkugellager |1.2A2.J14.E9F
50 x1,5 Metallkugellager 1.2MG.J54.H97
Innengewindeachse

E RL E
EL=AGL
Achs-0 Gewinde Rollen-@ RL = EL- E
mm mm mm mm
12 M8 x 15 50 6 3
Innengewindeachse

Rohr Rohr- Lager-

abmessung ausfiihrung

@ mm @12 mm
Stahl verzinkt 50x1,5 Metallkugellager |1.2MH.J54.L04

www.iné;rroll.com
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INTERROLL

Serie 1200 Annahmen: dynamische Belastung, Flachenlast

Tragfahigkeit (in N) Stahlrohr
@30x1,2mm @50x1,5mm @50x1,5mm
lose Einspannung |lose Einspannung | feste Einspannung

rEle @8 mm @10 mm @12 mm
100 120 1200 1200
200 120 1200 1200
300 120 1200 1200
400 120 1200 1200
500 120 1200 1200
600 120 1200 1200
700 120 1200 1200
800 120 920 1200
900 120 825 1200

1000 750 1100

1200 640 780

1400 560 570

1600 440 440

Die maximal zuléssige Fordergeschwindigkeit betragt 0,3 m/s fir @ 30 mm und 0,8 m/s fir @ 50 mm Rollen.

Optionen Far alle Rollenserien stehen unterschied- * Spurkranze
liche Erg&nzungen zu Verfigung, die im « Spezielle Oberflachenbehandlung von
Kapitel Optionen aufgeflhrt sind (ab Seite Rohren (gehértet, geschliffen)
141). Optionen sind unter anderem: « PVC Schlauch als Uberzug
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Stahl-
Forderrolichen
Serie 2200

WWW. in@rroll.com

Eigenschaften

« Aus verzinktem Stahl

« Einreihiger Kugellauf

» Gute Laufstabilitat

« Lagerung: Stahlkugeln auf verzinkter
Stahlnabe

» Lange Lebensdauer durch gehértete
Kugel-Laufflachen

« Tragféhigkeit: 100 N statisch,
200 N dynamisch

| Standard-Artikelnummern (ohne Gummiring)
2200
2201

Abmessungen

* Réllchendurchmesser 48 mm

» Nabenbreite 24 mm

« Bohrung in der Nabe 6,5 oder 8,2 mm
* Gewicht: 60 g

Optionen Seite 143
« Gummiring

| Bohrung @ mm
6,5
8,2

31
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Plattform 1500

—jﬂ

o [

Beschreibung

Gleitlager-Forderrolle
Gleitlager-Forderrolle
Allseitenrolle

Allseitenrolle

ORM

Serie

1500
1520
2570
2580

1500

Seite Weitere Optionen

36
38
40
40

Seite

141
141
141
141



Max. Tragfahigkeit
dynamisch

200 N
200 N
50 N

120N

Forder-

geschwindigkeit

0,8 m/s
0,25 m/s
0,3 m/s
0,3m/s

Standard-@ Spurkranze
30, 50 mm °

50 mm °

48 mm

80 mm

PVC-Schlauch

Sicken
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Plattform 1500

Serie 1500
Serie 1520
Serie 2570
Serie 2580

Alle Lager der Plattform 1500 werden als
Gleitlager ausgefuhrt und bestehen im-
mer aus einem Kunststofflager (POM
oder POM + PTFE) gepaart mit einem
Achsbolzen aus Nirostahl.

Die Materialien und jeweiligen Ober-
flachen der Lagerpaarung sind genaues-
tens aufeinander abgestimmt, so dass
die Lagerstellen ohne Schmierung tro-
cken laufen kénnen.

Beide Materialien sind rostfrei und bei der
Verwendung von entsprechendem Rohr
(PVC oder Niro) ist dann eine absolut
rostfreie Rolle lieferbar.

Alle Rollenbdden der Plattform 1500 sind
nach innen geschlossen, es kénnen also
keine FlUssigkeiten oder Sonstiges in die
Rolle gelangen.

Die verwendeten Materialien lassen eine
Reinigung mit handelstblichen Reini-
gungsmitteln zu. Die Serien der Plattform
1500 sind konzipiert flr den Einsatz in
Hygienebereichen.

Materialeigenschaften Plattform 1500:

» Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s
fr @ 30 mm und bis zu 0,8 m/s fir
@50 mm

 Temperaturbereich —10°C bis +40°C

« POM ist besténdig gegen die meisten
L&sungsmittel und wassrige Laugen

« POM ist unbestandig gegen Séuren
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Plattform 1500

Gleitlagerrolle
Serie 1500
[ ] Seite 36

Gleitlagerrolle

@Mmmﬂ E j Hmmm@3erie1520

Seite 38

Omniwheels
Serie 2570
Seite 40

Omniwheels
Serie 2580
Seite 40

WWW. inigroll.com

Plattform-Peripherie

TN Omnimat
Serie 2800
O Seite 136
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Gleitlager-
Forderrolle
Serie 1500

Eigenschaften

» Achslose Rolle

« Ein in den Rollenboden eingepresster
Lagerzapfen rotiert in dem im Seiten-
profil installierten Gleitlager

» Abgeschlossenes Rolleninnenteil.
Das Eindringen von Fremdkdrpern ins
Rolleninnere ist ausgeschlossen

* Rolle kann ohne Entfernen des Seiten-
profils ein- und ausgebaut werden

» Abgerundete Rollenenden zum leichten
seitlichen Aufschieben von FérdergUtern

Tragféhigkeit
« Bis zu 200 N (abhangig von der Forder-
geschwindigkeit)

Abmessungen

Rohr

» Hochschlagfestes Spezial-PVC in
steingrau (RAL 7030) mit 30, 40 oder
50 mm AuBendurchmesser

« Stahl verzinkt nach DIN 2394 mit 30,
40 oder 50 mm AuBendurchmesser

« Stahl Niro nach DIN 2463 mit 30, 40
oder 50 mm AuBendurchmesser

o Aluminium mit 50 mm AuBendurch-
messer

Achse

Achsbolzen aus Niro-Stahl mit 6 mm
Durchmesser flir auBenliegendes Gleit-
lager

Lager

« AuBenliegendes leichtlaufendes, ver-
schleiBfestes Gleitlager aus POM+PTFE

« FUr das auBenliegende Gleitlager wird
eine Aufnahme fir 11 mm Sechskant in
einem Profil mit einer maximalen Wand-
starke von 2,5 mm bendtigt

Optionen ab Seite 141
» Uberzug mit elastischem PVC-Schlauch

= STANDARD
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Serie 1500
Tragfahigkeit (in N)

Www.iné;rroll.com

. RL
EL=RL+10

Rohr Rohr- Lager- Achszapfen
abmessung ausfiihrung
@ mm @6 mm

PVC 30x1,8 Gleitlager 1.5AB.S3B.00C
50x 2,8 Gleitlager 1.5AF.SAA.00C

Stahl verzinkt 30x1,2 Gleitlager 1.5AA.J31.00C
50x1,5 Gleitlager 1.5AE.JAA.00C

Stahl Niro 30x1,2 Gleitlager 1.5AA.N31.00C
50x1,5 Gleitlager 1.5AE.NAA.00C

Die Tragfahigkeit der Serie 1500 wird
von den zwei voneinander abhéngigen
Parametern Fordergutgewicht und
Fordergeschwindigkeit beeinflusst.
Diese Forderrolle eignet sich fur Forder-
guter bis ca. 200 N, relativ zur Férder-
geschwindigkeit von max. 0,8 m/s.

Serie 1500
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Gleitlager-
Forderrolle
Serie 1520

Eigenschaften

» Achslose Rolle

» Nach innen geschlossener Rollenboden,
ein Eindringen von Wasser, Bakterien
ect. ist somit nicht maéglich

« Rollenboden aus POM rotiert als Gleit-
lager auf verschraubtem Achsbolzen
aus Niro Stahl

» Abgerundete Rollenenden zum leichten
seitlichen Aufschieben des Férderguts

» Gesicherter Lagersitz durch formschlUs-
sige Verbindung zum Rohr

Tragféhigkeit
* Bis zu 200 N bei max. Férdergeschwin-
digkeit von 0,25 m/s

Abmessungen Rohr

» Hochschlagfestes Spezial-PVC in stein-
grau (RAL 7030) mit 50 mm AuBen-
durchmesser

Achse

 Achsbolzen aus Niro-Stahl, Innengewin-
de M8, AuBendurchmesser 12 mm,
Bund SW 13

Lager
 Geschlossener Gleitlagerboden aus
POM
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Rohr

PVC

RL
EL=RL +20
Rohr- Lager- Achszapfen
abmessung ausfiihrung
@ mm @12 mm, IG M8
50x2,8

Gleitlager 1.520.SAA.P35

39

Serie 1520



40

INTERROLL
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Eigenschaften

 Fordern in jede Richtung mdéglich

« Einfache Konstruktion von Kreuzungen
und Weichen

« In eine Richtung angetriebene Version
bei Sechskantachse mdglich

« Réllichen sind untereinander ankuppel-
bar

« Leicht montierbar

« In staubiger Umgebung verwendbar

« In feuchter Umgebung verwendbar
(Niro-Zapfen)

» Ebener, stabiler Boden des Férdergutes
notwendig

» Unempfindlich gegen Korrosion

« Tragfahigkeit Rolle: Serie 2570 50 N

Serie 2580 120 N

| Standard-Artikelnummern | Standard @ mm
2570 48
2580 80

Abmessungen
» AuBendurchmesser 48, 80 mm
« Nabenbohrungen:
Serie 2570: @ 8,2 mm,
alternativ SKT 8 mm
Serie 2580: @ 12,2 mm,
alternativ SKT 12 mm

Bohrung @ mm
8,2
12,2
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J-Rolle | Material

mm

48
48
80
80

Material

Rollenkorper| Tonnchen

Kunststoff
Kunststoff
Kunststoff
Kunststoff

Kunststoff
Kunststoff
Kunststoff
Kunststoff

Konstruktionshinweis
Die Belastungsfahigkeit der Allseitenrollen
wird optimal ausgenutzt, wenn zusam-
menwirkende Allseitenrollen exakt das
gleiche Niveau haben und die Flachen,
die mit der Allseitenrolle in Berlhrung

kommen, glatt sind.

Lagerung

Ténnchen
Gleitlager
Gleitlager
Gleitlager
Gleitlager

Bohrung | Tragfahig- X Y w \'
Nabe keit

mm N (stat./dyn.) |[mm |mm [mm |mm
8,2 50 3 3 21,5 40
8,1SKT 50 3 3 21,5 40

12,2 250 4 4 34 65

11,2 SKT 250 4 4 34 65

Bei nicht optimalen Einsatzbedingungen
mussen entsprechend mehr Allseiten-
rollen verwendet werden, so dass immer
ausreichender Kontakt zwischen Férder-
gut und tragenden Allseitenrollen garan-
tiert ist.
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